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ABSTRAK

Skripsi ini membahas tentang metode respon surface dan aplikasinya pada optimasi dosis
pemberian demulsifier pada proses demulsifikasi minyak mentah . Minyak mentah merupakan
campuran yang kompleks. Mulai dari hidrokarbon sebagai komponen utama dan kompenen —
komponen lain seperti sulfur, nitrogen, oksigen, logam, asphaltene, wax, base sediment and water
(BS&W) dan padatan (suspended solid). Salah satu komponen minyak mentah yang dapat
memberikan masalah bagi proses produksi yaitu terbentuknya emulsi. Emulsi yang terperangkap
didalam butiran minyak yang mempengaruhi kualitas minyak. Untuk memecah emulsi hal yang
harus dilakukan yaitu dengan penambahan demulsifier dan juga dapat dilakukan dengan
pemanasan. Pada penelitian ini digunakan metode respon Surface untuk mengetahui optimasi dosis
demulsifier dan lama waktu pemanasan pada proses demulsifikasi dengan indikator kualitas persen
BS&W minyak mentah.

Pada meteode respon Surface digunakan ANOVA (analysis of variance) untuk mengetahui
variable respon dan variable bebas. Hasil penelitian menunjukkan nilai koefisien determinasi (R?)
94,58% artinya pengaruh dosis pemberian dan waktu pemanasan serta interaksi variable
berpengaruh terhadap persen BS&W crude, sedangkan 5,42 % dipengaruhi oleh variable lain yang
tidak dimasukkan kedalam model. Kombinasi optimum yang diperoleh dari perhitungan
menggunakan pendekatan matriks pada metode respon surface yaitu dosis pemberian demulsifier
15,9707 mg / liter dan waktu pemanasaan 59,7492 menit. Kombinasi tersebut dapat diterapkan
pada proses unit pengolahan minyak mentah untuk menghasilkan kualitas persen BS&W < 2 %.
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