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ABSTRAK

Tujuan dari penelitian ini yaitu untuk mengetahui variasi kekuatan pengecoran handle rem
menggunakan media pendingin air radiator, untuk mengetahui variasi kekuatan pengecoran
handle rem menggunakan media pendingin oli, untuk mengetahui variasi kekuatan handle
rem standart pabrikan. Metode penelitian ini menggunakan pengujian brinell pada produk
handle rem dengan media pendinginan oli dan air radiator. Hasil penelitian ini menunjukkan
bahwa produk standard pabrikan memiliki nilai 38,8 HB sedangkan media oli mempunyai
nilai kekerasan 48,2 HB dan media air radiator mempunyai nilai kekerasan 46 HB. Nilai
kekerasan dengan media pendinginan oli lebih tinggi dari pada media pendinginan air
radiator karena media pendinginan oli mempunyai daya pendinginan yang cepat untuk
menurunkan suhu.

Kata Kunci: Aluminium, Handle rem, Uji Brinell

ABSTRACT

The purpose of this study is to determine the variation in the strength of the brake handle
casting using radiator water cooling media, to determine the variation in the strength of the
brake handle casting using oil cooling media, to determine the variation in the strength of the
manufacturer's standard brake handle.This research method uses brinell testing on brake
handle products with oil and radiator water cooling media.The results show that the
manufacturer's standard product has a value of 38.8 HB while the oil media has a hardness
value of 48.2 HB and radiator water media has a hardness value of 46 HB. The hardness
value with oil cooling media is higher than that of radiator water cooling media because oil
cooling media has a fast cooling power to reduce temperature.
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